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CARACTERISTICAS DEL SISTEMA:

1 Extrusora de doble tornillo co-rotativo
entrega un derretimiento homogéneo

2 Las bombas duales de alto vacio aseguran EE. UU.
secado adecuado

3 El entrepiso de dos niveles brinda facil
acceso de mantenimiento

HECHO EN

4 Los alimentadores LIW cerrados minimizan -
exposicion a contaminantes

5 La recoleccion de polvo elimina el aire

migracion de polvo T
6 Polimero de retrolavado continuo de perno doble

la filtracion ofrece una alta calidad de fusion

7 Las bombas de engranajes dobles de gran tamano
proporcionan condiciones de proceso estables 2
y suministro de masa fundida

Los cambiadores de
tamiz dobles de 250 mm con

doble perno y retrolavado combinados

con bombas de engranajes de 110 mm brindan un

flujo de fusion libre de contaminantes a presion constante

VERDADERA CAPACIDAD MULTIRESINA
TASAS DE RENDIMIENTO

MODELO
Ib/hr
ka/hr

105mm-52D

HVTSE® MODELO

Modelo HVTSE® 170 mm-42D
clasificado en 5,000+ Ibs/hr

135mm-52D
1730

4700 1100
820

170mm-42D 4400
2000 2140

B 100% RENDIMIENTO DE ALIMENTACION EN ESCAMAS
B CAPACIDADES MULTIRESINA (PP, PET, PLA, ...)
H APLICACIONES DE FILAMENTO CONTINUO A GRANEL
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HVTSE® EXTRUSION DE FIBRA SIN SECADOR

H APLICACIONES DE FIBRA CORTA
B TAMARNOS DISPONIBLES DESDE 500 - 5,000+ LBS/HR
B RENTABLES - SOLUCIONES DE ALTO RENDIMIENTO!

escamas, incluyendo cambios rapidos de
formulacién y Supervision REALtime™ IV

Aplicaciones de filamento continuo a
granel, incluida la produccién de
alfombras a altos rendimientos con

1es de pr

simultaneamente a alta salidas con
dici de pr iento

bombas de engranajes proporcionar
filtracion de polimero refinado y estable
condiciones de presién aguas abajo
equipo de fibra/filamento



